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參考文件: 

三菱數控系統使用說明書 IB-1501288 

 

STEP 0: 確認已安裝 WebAccess/CNC 

V1.0.16 之後的版本 

在 WebAccess/CNC V1.0.16 之後安裝的版本會出現 MITSUBISHI 的連線設定

選項如下 

 

 

  



2018/08/07  Version: V1.3  Neal.Chen 

STEP 1: Ethernet IP & Port Setting 

/維護/  ->  /參數/  ->  /乙太網路參數/ 

輸入 1925執行 Para No search,並設定 1925~1928的連網設定參數 

 

 

#1925 EtherNEt服務開始 
乙太網通訊功能 

0:停止   1:啟動 

#1926(PR) Global IP Address 設定外部可見 NC的 IP地址 

#1927(PR) Global Subnet Mask 設定 IP地址的遮罩 

#1928(PR) Global Gateway 設定網關的 IP地址 

#1929 Port Number 
設定服務功能的端口號 

1~9999 (不連接網路請設 2000) 

#1930(PR) Host Address 設定主機側的 IP地址 

#1931(PR) Host Number 設定主機側的端口號 

#1934(PR) Local IP Address 設定 HMI側的 CPU IP地址 

#1935(PR) Local Subnet Mask 設定 HMI側的 CPU IP地址的遮罩 
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如果無法看到相關的乙太參數,請在/維護/->/密碼輸入/輸入原廠或客戶設定的

預設密碼後,再進行網路參數的相關設置 
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STEP 2: MITSUBISHI 網路連線測試 

 

 先使用 Telnet 工具測試連線端口是否開啟 

telnet IP address  port number 

EX:  telnet 10.3.4.7 683 

 

 

 WebAccess/CNC 連線測試 
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STEP 3: MITSUBISHI CNC 連線功能對應畫面 

座標資訊 

 

 

狀態顯示 
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機台狀態時間累計 

 

 

伺服軸負載 
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NC program List 

 

 

PLC Register 參數 
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刀具補償參數 

 

 

工件座標參數 

 


